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1. Las superficies a pegar deben encontrarse libres de polvo o grasa y secas. En la 
mayor parte de los casos se pueden limpiar con facilidad con un trapo 
humedecido en acetona u otro disolvente de grasas. No siendo recomendable 
el alcohol o los diluyentes para barniz.  

2. En metales o plásticos y siempre que sea posible, un proceso de pretratamiento 
mecánico, mediante “lijado” o “gravillonado”, o un decapado químico mejora 
considerablemente la fuerza de adhesión. 

 
Aplicación. 
 

Después de una mezcla íntima de los dos componentes, aplicar el adhesivo con la 
ayuda de la espátula en forma de una fina capa sobre una de las superficies a encolar. Una 
mayor cantidad de adhesivo no mejora la resistencia de la unión. 
 

Una vez aplicado el adhesivo se colocan las piezas en su posición definitiva, 
asegurándonos de que exista un buen contacto entre ambas superficies. Un contacto uniforme 
y sin movimientos durante el proceso de endurecimiento nos garantiza un proceso de 
adherencia impecable. 
 

Para facilitar la mezcla y la aplicación del adhesivo, el mismo se encuentra disponible 
en cartuchos de 50, 200 y 400 ml. Estos van provistos de cánula mezcladora y se aplican 
mediante pistola, que puede ser neumática para los formatos grandes. 



 
Las ventajas principales de la aplicación desde cartuchos son la garantía de mezcla 

perfecta, evitando posibles problemas de endurecimiento, y la limpieza de la aplicación. La 
cánula mezcladora está terminada en forma de boquilla lo que nos permite realizar 
aplicaciones tanto en línea como por puntos con gran facilidad (incluso “gota a gota”). 
 

Si efectuamos un análisis de rendimientos, la merma de producto al no tener que 
premezclarlo para realizar la aplicación veremos que también es inferior. 
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Fuerza de Adhesión Araldit Rápido con distintos 
materiales
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Prueba de Araldit Rápido a los cambios de 
Temperatura
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Fuerza de adhesión Araldit Rápido en inmersión
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