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POLIFOND 500/1470-50%

Tipo:

Fondo de Poliuretano de dos componentes cuyo vehículo esta constituido por seleccionadas resinas con grupos OH en moléculas que reaccionan con los grupos isocianatos contenidos en las moléculas del endurecedor resultando en su aplicación películas duras, elásticas y de fácil lijado y que transcurrido el tiempo necesario para la completa reacción química, ofrecen extraordinarias propiedades tanto químicas como mecánicas.

Características:
- Viscosidad ASTM D-1.200 a 20 º C................... 50-60segundos (20ºC).

- Peso Especifico DIN 51.757 a 20 ºC.................. 0,970 - 0,990.

- Punto de inflamación: …………………………… 18ºC.

- Intervalo de ebullición: …………………………..  80-140 ºC

- Tiempo de Secado: 
- Al polvo ......... 12-15 minutos.


- Al tacto ........... 25-30 minutos.


- Al Repintado .... aprox. 2 horas.


- Duro para apilar ........ A partir de 10 horas.

- Aspecto ............ Líquido de baja viscosidad.

- Color ................ Blanco lechoso.

- Rendimiento ..... 6-8 m2 / litro.

- Proporción de mezcla ..... 2 : 1 con Endurecedor 42 y 33.

- Disolvente Adecuado ...... Poliuretanos o Retardante.

- Estabilidad de Mezcla a 20ºC ........... aprox. 5 horas.

Propiedades:
- Buena capacidad de relleno (Cubrición).

- Facilidad de lijado manual y mecánico.

- Buena resistencia al sobre barnizado.

- No produce desconchados.

- Buena resistencia a los usuales productos domésticos y a muchos disolventes.

- Dureza y elasticidad en equilibrio debido a su estudiado grado de reticulación.

- Fuerte avivado de las maderas por su alto poder humectante.

- Para repintarlo después de 24-30 horas, hay que lijarlo con el fin de facilitar la adherencia de las capas posteriores.
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(Cont. Polifond 500)
Aplicación:

- Normalmente se aplica en capas de unos 120-150 g/m², siendo el máximo tolerante de 200 g/m².

- Se puede aplicar por los usuales métodos de aplicación.

- Pistola convencional: 
- Boquilla : 1,5 - 2 mm de paso.


- Presión : 2,5 - 3 atmósferas.


- Viscosidad de mezcla : 18-25 segundos/ CF-4 a 20ºC


- No se precisa adición de disolvente hasta que 
transcurra un cierto tiempo en que se encuentre 
espesa la mezcla.

- Maquina de Cortina: 
Con Endurecedor 33 y 42, a una viscosidad entre 18 y 
25 segundos.

- Otros Sistemas: 
- Pulverización con aire en caliente 


- Pulverización sin aire.


- Pulverización sin aire en caliente.

Nota: Por ser este un material en el que su secado depende de una reacción química, se tendrá presente que la adición de otros disolventes distintos a los recomendados, pueden alterar las constantes indicadas, o incluso inutilizar el producto.  Hay que procurar que la humedad ambiental y la humedad de las piezas a lacar, estén en los límites normales de aplicación.

Composición:

- Resina alquídica corta en aceite (ácidos grasos vegetales) `y pequeñas  adiciones de Estearato de Zinc como agente de lijado.

- Disolventes principales: Esteres y Aromáticos.

- % Sólidos (Residuo Seco): 41 %.

Almacenamiento: 
 Lugares frescos.

Seguridad Personal: 

Para la utilización, se recomienda buena ventilación, uso de mascarilla con absorbente químico, gafas protectoras y guantes de goma.

NOTA: Todos los componentes son de uso general, en la Industria de Barnices y Pinturas.
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